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Die Erfinduag betrifft eine Profiktange, insbeson- 
dere als Stiitze zum Aufbau von GesteHen, mit einem 
hohlen Querschnitt und in der Stangenwand vorgesehe- 
nen zahlreichen in Stangenlangsrichtung hintereinander 
angeordneten Offnungen zum Einhaken von zur Stange 
quer verlaufenden Verbindungs- oder HaJterungsteilen. 

Derartige, meist als Stutze fiir Gestelle verwendete 
Profflstangen sind in zahlreichen Ausfuhrungsformen 
bekannt. Die in der Stangenwand vorgesehenen Offnun- 
gen ermoglichen eine leichte und schnelle Montage 
Oder auch Demontage von GesteHen, beispielsweise fiir 
Lagerraume und Ladeneinrichtungen, indem die erfor- 
derlichen Verbindungs- und/'oder Halterungsteihaken 
lediglich in die Offnungen einzuhaken sind. Diese Art 
der Verbindung bietet bei faoher Tragfestigkeit auch 
eme hohe Zuverlassigkeit, die bei ebenfals bekannten 
Schraub- und/oder Klemmsystemen beispiekweise bei 
Einwirkung von Erschiittenmgcn nicht gegeben ist. 

Die bekannten Profilstangen mit in der Stangen- 
wand vorgesehenen Offnungen haben jedoch den Nach- 
teil, dass sie eine durch die Offnungen unterbrochcne 
Oberflache haben> so dass es schwer ist, sie zu reinigen 
Oder nachtraglich mit einem Oberzug oder einer Um- 
mantelung zu versehen. Beim Reinigen sind am Rand 
der Offnungen verbleibende Putzmittelreste nur um- 
stiindlich zu entfemcn, so dass es nicht ausreicht, die 
Slangen lediglich in Langsrichtung abzureiben. Weiter- 
hin ist es bei diesen bekannten Stangen erforderlich, 
dass das Hakenteil an den Verbindungs- oder Halte- 
nmgsteilen in Form eines Einschnittes ausgcfiihrt wird, 
der raoglichst genau der Wanddicke der HoMprofH- 
stangen entspricht, so dass beim Einhaken die Wand 
des Hohlprofiles mit moglichst wenig Spiel umfasst 
wird. Dies stellt an die Fertigungsgenauigkeit hohe An- 
forderungen und fuhrt dazu, dass die Verbindxmgs- 
oder Halterungsteile nur 'locker mit der Profihtange 
verbunden werden konnen, oder die Gefahr besteht, 
dass einzelne Verbindungs- oder Halterungsteile durch 
einen zu engen Einscimitt nicht oder nur sehr schwer 
einhakbar sind. 



Da beim Eingriff des mit dem Einschnitt versehe- 
nen hakenformigen Teiles der Verbindungs- oder Hal- 
terungsteile die Wand der Profllstange von beiden Sei- 
ten umfasst wird, ist es unvermeidbar, dass die aus de- 
korativen Griinden z. B. durch eine Lackschicht fein 
behandelte Stangenoberflachc beschadigt wird. Bei der 
spateren Wahl einer hoher oder tiefer liegenden Ver- 
bindungsstelle zwischen Profilstange und Verbindungs- 
oder Halterungsteilen, z. B. zum Verstellen des Ab- 
standes von Tablaren durch Andening der Eingriffs- 
stelle der Tablartrager mit der Profilstange, gelangt 
dann die beschadigte Oberflache in einen Stangenbe- 
reich, der nicht durch ein sich mit der Stange in Ein- 
griff befindliches Teil iiberdeckt wird. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine Profilstange der eingangs beschriebenen 
Art zu finden, bei der diese Nachteile nicht auftreten 
und die ausserdem so ausgefuhrt werden kann, dass 
sich eine besonders stabile Verbindung zwischen der 
Profilstange und Verbindungs- oder Halterungsteilen 
ergibt. Zur Losung dieser Aufgabe wu:d eine Profil- 
stange vorgeschlagen, die dadurch gekennzeichnet ist, 
dass die Stange doppelwandig ist mit in Abstand zuein- 
ander verlaufender Aussen- und Innenwand, die durch 
Stege miteinander verbunden sind, und die Offnungen 
sich in der Innenwand befinden, wobei die Aussen- 
wand durch mindestens einen in Stangenlangsrichtung 
ununterbrochen verlaufenden Schlitz unterbrochen ist, 
der iiber einer Reihe der OSnungen in der Innenwand 
veriauft. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in 
der Zeiclmung dargestellten Ausfiihrungsbeispiden 
niiher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 emen Ausschnitt aus einer Seitenansicht 
einer Profilstange in bekannter Ausfiihrung, 

Fig. 2 einen Querschnitt enHang der linie A-A der 
Fig. 1, 
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Fig. 3 das Ende eincs zum Eingriff-'ili^er Profil- 
stange bestimmten Verbindungs- oder H^j^^gsteiles, 

Fig. 4 den Ausschnitt aus einer Seitenansicht einer 
erfindungsgemassen Profilstange, 

Fig- 5 einen Querschnitt entlang der Linie B-B der 
Fig. 4 und 

Fig. 6 im Querschnitt eine weitere Ausfiihnings- 
form einer erfindungsgemassen Profilstange. 

Wie aus dem Ausfiihrungsbeispiel' einer bekannten 
Profilstange 1 gemass Fig. 1 und 2 hervorgeht, sind 
hier die Offnungen 2 fiir das Einfiihren eines oder meh- 
rerer Enden 3 einer Verbindungs- oder Halteningstei- 
ks 4 in der Wand 5 der Hohlprofilstange vorgesehen. 
Da die Profilstange ein einfaches Hohlprofil hat, st&l- 
len somit die Offnungen 2 Durchbriicbe in der ^usseren 
Stangenoberflache 6 dar. Die Einschnitte 7 in den 
Enden 3 eines Verbindungs- oder Halteningsteiles 4 
umfassen den TeLl 8 der Profilwand, nachdem die 
Enden 3 in die Offnungen 2 eingeschoben und anscMies- 
send nach unten gedriickt wurden. Die seitliche Bewe- 
gungsfreiheit des Teiles 4 im Eingriff mit der Stange 1 
Oder dcren Wand S an den SteMen 8 ist verstandlicher- 
weise von der Breite des oder der Einschnitte 7 im 
Teil 4 abhangig. 

Eine erfindungsgemasse Profilstange 9, von der die 
Fig. 4 bis 6 Beispiele zeigen, ist ebenfaHs dafiir vorge- 
sehen, IlalteruDgsteile 4 aufzunehmen, wie sie zur Auf- 
nahme durch die bekannte Profilstange gemass den 
Fig. 1 und 2 geeignet sind. Es sind deshailb ebenfalls 
Offnungen 10 zur Einfiihrung der Enden 3 eines Ver- 
bindungs- Oder Halteningsteiles 4 vorgesehen, jedoch 
befindcn sich diese im Gegensatz zu den Offnungen 2 
der bekannten Profilstangen in der Innenwand 11 der 
doppelwandig ausgefiihrten Profilstange 9. Damit die 
Aussenwand 12 der Profilstange 9 das Einfiihren der 
Enden 3 von Teilen 4 nicht behindert, sind in dieser 
Aussenwand 12 durchlaufende Schlitze 13 vorgesehen, 
die sich iiber jeweils einer Reihe von Offnungen 11 be- 
finden. In den Beispielen der Profilstange gemMss 
Fig. 5 und 6 sind in \ner zueinander senkrecht ^ehen- 
den Richlungen nebeneinander bzw. iibereinander Rei- 
hen von Offnungen 10 vorgesehen. Entsprechend ist 
auch die Aussenwand 12 durch vier durchgehend ver- 
laufende Schlitze 13 unterbrochen. Die erforderliche 
Verbindung zwischen der Innenwand 11 und der Aus- 
senwand 12 erfolgt durch Stege 14. 

Wie angestrebt, hat die erfindungsgemasse Profil- 
stange 9 durchlaufende glatte Aussenflachen IS, so 
dass eine Beschadigung der Stangenoberflache z. B. an 
den Stellen 8 der ProfUstange nach Fig. 1 nicht zu be- 
fiirchten ist und die Aussenseite der Stange besonders 
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leicht zu rcinigen ist. Die OffnJKen 10 zum Einhaken 
der Verbindungs- oder Halter^K<iile sind weitgehend 
durch die Teile 16 der Aussenwand verdeckt, so dass 
die VerbindungssteUe zwischen der Stange und den 
5 Verbindungs- oder Halterungsteilen ebenfaHs verdeckt 
ist und von diesen Teilen 4 ebenfadls nur der mit einfa- 
chen glatten Oberflachen versehenen Teil nach aussen 
exponiert ist. 

Durch die doppelwandige Ausfiihrung der erfin- 

10 dungsgemassen Profilstange mit in Abstand zueinander 
verlaufenden Aussen- und Innenwand ist es auch mog- 
lich, den diurch den Schlitz 13 mit ihren Enden 3 in die 
Offnungen 10 einzufuhrenden Verbindungs- oder Hal- 
terungsteilen 4 eine zusatzliche seitliche Halterung zu 

16 geben, indem die Breite der Schlitze 13 angenahert 
ebenso breit ausgefiihrt wird wie diese Teile 4. 
Dadurch ergibt sich eine seitliche Abstiitzung an den 
Randem 17 dieser Schlitze 13 und somit auch eine sta- 
bilere Konstruktion. 

20 Wie durch die Fig. 5 und 6 angedeutet, kann die 
erfindungsgemasse ProfMstange recht unterschiedliche 
Querschnittsformen haben, wie z. B. auch einen dreiek- 
kigen oder sechseckigen Querschnitt. Die Herstellung 
der Profilstangen kann in iiblicher Weise durch Strang- 

25 pressen erfolgen, wobei die Offnungen 10 anschliessend 
ausgestanzt werden k5nnen. 

PATENTANSPRUCH 

Profilstange, insbesondere aJs Stiitze zum Aufbau 
30 von Gestellen, mit einem hohien Querschnitt und in 
der Stangenwand vorgesehen en, zahlreichen, in Stan- 
genlangsrichtung hintereinander angeordneten Offnun- 
gen zum Einhaken von zur Stange quer verlaufenden 
Verbindungs- oder Halterungsteilen, dadurch gekenn- 
35 zeichnet, dass die Stange (9) doppdwandig ist mit in 
Abstand zueinander verlaufehder Aussen- und Innen- 
wand (11, 12), die durch Stege (14) miteinander ver- 
bunden sind, und die Offnungen (10) sich in der Innen- 
wand (11) befinden, wobei die Aussenwand (12) durch 
40 mindestens einen in Stangenlangsrichtung ununterbro- 
chen verlaufenden Schlitz (13) unterbrochen ist, der 
iiber einer Reihe der Offnungen (10) in der Innenwand 
verlauft 

45 UNTERANSPROCHE 

1. Profilstange nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schlitze (13) der Aussenwand 
(12) mindestens so breit sind wie die Offnungen (10) 
der Innenwand (11). 

50 

2. Profilstange nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sie in vier zueinander senkrecht stc- 
henden Richtungen in ihrer Innenwand (11) mit Rei- 
hen von Offnungen (10) und in ihrer Aussenwand (12) 

55 mit Schlitzen (13) versehen ist. 

STOREbest-Ladeneinrichtung AG 
VeitFBten Dr. Arnold R. Egli, Zurich 
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